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Agenda Getriebe »+ Generatoren

» Steckbrief momac

¢ Proaktiv“, neue Floskel?

¢ Proaktivitat® heute

» Vorstellung ProtectProgramme

«  Wirtschaftlichkeit

* Zusammenfassung
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”Steckbrief“ Getriebe --Generawren'

Gegrtindet:
ca. 7.500 m2 bekrante Hallen 1969

Rechtsform:
GmbH & Co. KG

ca. 90 qualifizierte Mitarbeiter

Standort:
Moers / NRW

Umfangreicher Maschinenpark

Getriebe, Generator, Diagnose

. e QOaGCWIND
,Steckbrief ey
Mitarbeiter: Maschinen: Zertifizierungen:
v Zerspaner v CNC / konv. v DIN EN ISO
v Schlosser /iijrgwgrkeb _ 9001-2000
- ~bearbel- v DIN ISO 18800-7
v Hydrauliker
y tungscenter und 15018 (Krane
v Schweisser v CNC-/konv. .
] Drehbanke v’ Zertifizierter
v Elektriker Lieferant DB AG
v Elektro- ¥ Honen + Fachbetrt
maschinen- v Schweissen arc;] %t:gb
bauer (alle Verfahren) gem.
v
v Diagnostiker Stahllen
, v Lackieren —
Konstrukteure v Wuchten (©T@UEVE>
v u.v.m Saeaniat 1 104 Grase
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Home Uber uns Leistungen Download Links Kontakt

Das Instandsetzungswerk fur lhre Windkraftanlagen

! impressum Il

]
— ) momaCWIND
~Proaktiv¢ — nur eine Floskel ? eviece "

+ Waéhrend die Aktivitdt nicht zwingend planvoll sein
muss (z.B. in Form von "blindem Aktionismus"),
setzt die ,,Proaktivitat” eine vorwegnehmende
Haltung und szenarienbasierte Voriiberlegungen
voraus.

+ ,Proaktivitat” bedeutet friihzeitiges Handeln,
noch ehe die Situation zu (reaktiven) MaBnahmen
zwingt.

» ,Proaktivitat” im Sinne einer Szenario-Technik:
"frithzeitiges und differenziertes Vorbereiten auf
mindestens zwei unterschiedliche Konstellationen
oder bewusstes Gestalten ausgewahlter
strategischer Tatbesténde in eine Richtung".
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»,Proaktiv‘ — nur eine Floskel ? e

yroaktive lnstandhaltung™

I momac
,,Proaktivitat“ heute Getricho

* Die Windkraftindustrie hat
chronische Probleme mit den
Standzeiten der Getriebe

« WEA Getriebe haben oft
Standzeiten von nur 5 - 7 Jahre

« Konstruktionsdnderungen haben das
Problem bisher nicht I16sen kbnnen

» Betreiber mussen Ldsungen suchen:
— das Problem zu_managen
— die finanziellen Folgen zu minimieren
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Funktionierendes Konzept!?

momac""?
Bekannte Losung Y
HERSTELLER BETRIEBSFUHRER
Service DL BETRIEBER
Verwaltun
Instandhaltungs- <
management Koordination

Dokumentation

~Sorglospakete” an

+ halten in begrenztem Umfang
Ersatzteile vor (vertragsabhangig)

« Beschaffung von zusatzlich
bendtigten GroBkomponenten
aufgrund des Neubaubedarfs
oft langwierig (z.T. Monate!)

* haben Zulieferern z.T. durch
wvertragliche Regelungen®
den Direktverkauf untersagt

e
5 m O m a C WIND
Ersatzteilve rsorgung Getriebo AR
Hersteller WEA ice DL
- bieten nur teilweise / teure dsetzungsarbeiten

ertkomponenten in
ie Hersteller der
und / oder

men weiter

keine eigenen
nenten

n Uber tiefes
eratorenwissen

den
héngig!
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Ersatzteilversorgung e

Hersteller WEA ce DL

Betreiber

passende ,Vertrage“ oft auf dem Risiko
sunterbrechungen und teurer

gen sitzen.

duzieren |hr Risiko durch Abschreibungen und

Anlagenbestand macht eigene Tauschkomponenten
oftmals uninteressant

uschkomponenten sind auf dem freien Markt kaum
r ,warten auf bestellte Ersatzteile”

Kosten Getriebeschaden =

300.000 €

100.000 €

50.000 €

€

‘rg

250.000 € -
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ProtectProgramme

i

Tausch-
Uberwachung  [SSSIREIISIENY | omPonenten

Planung, Diagnose, Instandsetzung, Management
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Gear-Protect

i

Online Uberw.

Keine Kosten
Keine Fehler
Keine Experten

momac

= 7
mEtaISCH" ... die ,,Alarmanlage“ Gw

 Metallpartikel entstehen bei
jeder Schéadigung!

+ Wird in das Olsystem eingebaut,
Haupt- oder Nebenstrom

« Detektiert Eisen- und Nichteisen Partikel

 Ermittelt den Beginn und die Entwicklung
von Lager- und Verzahnungsschaden

« Liefert zuverlassige Antworten auf
folgende Fragen:

> st das Getriebe geschadigt oder nicht?

Wenn ja, wie entwickelt sich der
Schaden?

» Wann sollte das Getriebe getauscht
werden um den Schaden zu begrenzen?

Proaktive Instandhaltung am Antriebsstrang
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MetalSCAN Anwendungsbeispiele =

» Gasturbinen: * Industriegetriebe
- LM1600 -501K  -FT4 - alle Arten von

- LM2500 -Avon  -FT8 dlumlaufgeschmierten
- LM2500+ - Spey Getrieben
- LM5000 - RB211
- LM6000 - Trent
* Werkzeugmaschinen
\ - Windenergieanlagen: - Spindelkasten
b, - GE Wind
\ - Vestas

- Nordex + Gleitlagerungen
- NEG Micon

hi - Repower
- Bonus * Luftfahrt

- Turbinen
- Schiffsdrehantriebe: - Helikoptergetriebe

- ABB Azipod
- RR Mermaid

>L:;lber 3000 Installationen
> Uber 18 Millionen Stunden sicherer Betrieb

=———

= =
momac*“?
= Getriebe >+« Generatoren
MetalSCAN weA - instaliationen )
*GE1.5
*« N43
Energy * GE3.2 g"?ﬁﬁﬁﬁ.
* GE3.6
e " B00KW SIEMENS
%fo)\(?lft’(./ . MM82 * 850kW Siemens Wind Power GmbH
V44 %
» S.64/950 SUZLON ENERGY LTD. suzow
mmVesrasam - Va7
* V80
* NM750
 / . 647 - WWD-1 (f R
- . G80 - WWD-3 wWinWinD
Gamesa Energie Deutschland ..
» Uber 200 WEA Installationen,
standig wachsend!
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MetalSCAN  Einbindung DFU T S

Option 1: * — !g

WEA Controller  oder Monitoring System

MS3000 Sensor
2 Visuelle Anzeige
- Analoge Ausgénge
Option2: * _ — 'I Netzwerkverbindung
= 3 Analog Telefon
MS3000 Sensor =———> GSM Telefon

MS3000
Alarm Modul
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Schadigungsenentwicklung Ceriece

Einlaufphase
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S hd t . kl momac“™?
c a Ig ungsenen wlc u ng Getriebe ><Generatoren'
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. . ) m O m a C WIND
Schadigungsenentwicklung Ceviebs

140.000 Partikel gesamt gezahlt .
1.500 Partikel / Tag im Endstadium  AUsbauzeitpunkt

h

160000 <4—Healthy ——P aged ——»
140000 4 O Monate Weiterbetrieb
nach erster Warnung \ /
LARM

,"_’120000 1 \
= |
3100000 .

80000 Period

PARTICLE C

60000 \
40000 \

20000 2
S — ) WARNING

0

Nov-01 4=
Dec-01
Jan-02
Feb-02
Mar-02 A
Apr-02 4
May-02
Jun-02
Jul-02 4
Aug-02
Sep-02 -
Oct-02 -
Nov-02
Dec-02
Jan-03
Feb-03
Mar-03]
Apr-03|+
May-03{
Jun-03

momac"?
Vorgefundener Schaden — Planetenlager ~ “" " “")

Rollenkérper

Innenring

Schaden begrenzt auf:
* ein Planetenlager &
* einen Planeten
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Vorgefundener Schaden - Planetenrad

Schaden begrenzt auf:
* ein Planetenlager &
* einen Planeten

Weitere Schadigungsverlaufe

momac

Getriebe »<«Generatoren )

—ind Turhing # 1
—Wind Turbine # 2
—Wyind Turbine # 3

Wind Turbine # 4
—Wind Turbine # 5
——Wyind Turbine #
==YVind Turbine # 7

ALARM |

Operating Days

800

13
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Ruckblick: Betreiberrisiko Getriebe e

300.000 €

250.000 €

200.000 €

150.000 €

100.000 €

50.000 €

€

Einsparung mit GearProtect A

300.000 €

1. Instandsetzungskosten - 30.000 €*

250.000 € durch Schadensfriiherkennung
200000¢ 2. BU-Zeit von 70" auf 40 T

150.000 €
100.000 €

50.000 €

14
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Einsparung mit GearPROTECT T

300.000 €

250.000 €

200.000 €

150.000 €

100.000 €

50.000 €

6 7
Jahr
Schadenkosten sinken durchschnittlich um ca. 80. 000 EurO pro Fall!

Varsicherung Betriber

Fivenant:

1 2 3 4 5 8 9

O- ac
Zusam menfassu ng Getriebe "Generatoren'

+ Leistungsfahiges und dennoch preiswertes
Online-Wissen liber den Komponentenzustand

— MetalSCAN ist von flhrenden
Versicherungen als CMS anerkannt

» Schnelle Verfiigbarkeit von Ersatzteilen /
Tauschkomponenten bei skalierbaren Kosten

— Lager/ Lager und Verzahnung / Kpl. Tauschgetriebe
— Lager / Lager, Schleifring etc. / kpl. Generator

+ Erhebliche Einsparungen im Schadensfall
— Reduzierung der Reparaturkosten

— Reduzierung der Ertragsausfalle Weitere Info’s im Netz
unter

Tel. 02841-1802.0

momac GmbH & Co. KG, Am Schirmannshiitt 39, 47441 Moers

15



